00) ALTENDORF

Auftragsnummer : 0060102982
Service-Mitarbeiter : Ll.l dWIg

Technischer Kundendienst TKD
Wilhelm Altendorf GmbH & Co.KG

Auftraggeber Serviceadresse
Stadt Fiirth
Mainstr. 51
DE 80768 Firth
0911 9742764
Auftragsdatum . 22.01.2019 Ansprechpartner :
Serialnummer : 96-10-058
Fixtermin: 1
Beanstandungen : Maschine Nr.: 96-10-058 komplett iiberpriifen und einstellenDoppelroliwagen / Mittelwagen
ilberpriifenAnsprechpartner: Herr Robert Kopp - Tel.: 0160 885 7875Abteilung: Schreinerei -
ausgefihrte Atbeiten:  Kundendienst und Reparatur durchgefiihrt 1! _ =
-Rollwagen komplett neu gelagert mit Unterlaufrollen Mittelwagen ausgebaut alle Anschlag
Gummis neu !! Hydraulik Ol nachgefiihit
- Parallelanschlag Digit X neuen Taster eingebaut und gewartet
- Aggregat abgeschmiert ,Oler u. Riemen getauscht . Display Pufferbatterie eingebaut
- VerschleiBteile getauscht IMaschine mit Arbeitsproben abgenommen
zusitzlich werden fiir Reparaturarbeiten 4 Std berechnet !!
Materialaufwand
Menge Bezeichnung/Abmessung Artikel.-Nr.
7 TKD - Fachmonteur Verrechnungssatz $9900.0001
25 TKD - Reisezeit (anteilig) $59900.0002
150 TKD - Reise-km (anteilig) $9900.0003
1 Anschlag U-Wagen F9402.0920
Schutzkappe GN8098-M8 K3200.0096
T Poly-Flex-Riemen 11W875 K3500.0008
2 Schraube fiir Schmierstoffgeber Ol/12mon. K3800.0002
Schmierstoffgeber mit Universaldl K3800.0001
10 Kugellager 6202 2RS umti K3300.0007
10 Exzenter SW=22x18mm F9321.0840
1 Strukturddampfer TR29-17 K3600.0082
1 Abdeckkappe 2 (hinten) FO305.0562

Hiermit wird bestatigt, dass obige Maschine in Ordnung gebracht wurde und die Richtigkeit der Stundenzah! und der Materialien bescheinigt

Datum/Unterschrift des TKD-Monteurs: /

0EOL N Juddrns B

Altendorf GmbH

Wettineraltes 43-45 - D-32429 Minden

Postfach 20 09 - 0-32377 Minden

Phone +49 571 9550-0 - Fax +49 §71 9550-111
sMail: info@altendorf.de - www.altendorf.com
Geschiftsflihrer: Jorg F. Mayer, Wolfgang Ruhnau

Datum/Unterschrift des Kunden :

06.02. o4

AG Bad Oeynhausen, Register-Nr. HRB 15014, Sitz Minden
Steuer-Nr.: 335/5771/5540

Bankverbindung:

Oldenburgische L.andesbank AG

BLZ 280 290 50, Konto-Nr.: 4604103400

BIC/Swift Code: OLDODEH2XXX

IBAN: DEOS 2802 0050 4604 1034 00



Technischer Kundendienst TKD
Wilhelm Altendorf GmbH & Co.KG

0X)) ALTENDORF

Auftragsnummer : (0060102982

Service-Mitarbeiter : LUdWig

Hiermit wird bestatigt, dass obige Maschine in Ordnung gebracht wurde und die Richtigkeit der Stundenzahl und der Materialien bescheinigt

Datum/Unterschrift des TKD-MonteL:?‘.

0.0 JpA) _niln <8,

Altendorf GmbH

Wattinerallee 43-45 - D-32429 Minden

Postfach 20 09 - B-32377 Minden

Phone +48 571 9550-0 - Fax +49 571 9550-111
aMail: info@altendorf.de - www.altendorf.com
Gaschdftsflhrer: Jérg F. Mayer, Wolfgang Ruhnau

Datum/tUnterschrift des Kunden :

¢ 92 2lp19

AG Bad Oeynhausen, Register-Nr. HRB 15014, Sitz Minden
Steuer-Nr.: 335/5771/5540

Bankverbindung:

Oidenburgische Landesbank AG

BLZ 280 200 50, Konto-Nr.: 4604103400

BIC/Swift Code: OLDODEH2XXX

IBAN: DEQS 2802 0050 4604 1034 00

3 Filhrungsrolle mit Lager fiir 4.-Achse 06 B0610.0230
1 Gummifilhrung 36x26x20 F9317.0670
0,5 AFT Automatik-Getriebe&l K9300.0094
1 DSTI gruen Modul-Tastenkontaktgeber 1-S K5320.0125
1 DMR Modul-Halter fiir Einbau 3-Elemente K6320.0123
1 normRTS Driicker schwarz K6320.0070
1 Lithiumbatterie 3.6V-axiale Drahtanschl. K6720.0071
1 Zentrierbuchse Rd.16f7x171g. F9315.0700
1 Sterngriffmutter A50-M8-E K3700.0014
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Betriebsanleitung

fiir Formatkreissige

Typ F45 DIGIT
Typ F90 DIGIT

Maschinen- Nr.

Wilhelm Altendorf GmbH&Co KG
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Maschinen-Nr. : hine
! Zu prifende Anforderung Art der zulassiger | Gepruft
Kontrolle Wert '

Beim Betatigen der Befehlseinrichtung zum normalen Stillsetzen far | Funktion -

das Hauptsageblait wird der Antrieb gebremst stillgesetzt.

| Sonderzubehor Vorritzsage:

!- Einschalten der Vorritzsage nur moglich, wenn der Antrieb fiir das Funktion -

| Hauptsageblatt eingeschaltet ist ) -

- Beim Betatigen der Befehiseinrichtung zum normalen Stillsetzen wird | Funktion * 1 7 -~
der Antrieb der Vorritzsage stillgesetzt. FUS N

- Beim Betatigen der Befehlseinrichtung zum normalen Stillsetzen fiir | Funktion. -. - -
das Hauptsageblatt wird der Antrieb der Vorritzsage mit stiligesetzt.

Not-Aus: Do >

Beim Betatigen der Not-Aus-Befehlseinrichtung werden alle Bewegun- | Funktion - =

gen stiligesetzt (Antriebe der Sagewellen, bei ELMO auch Schwenk- B

und Hehenverstellung des Sageblattes, bei POSIT Schwenk- und HO-

henverstellung des Sageblattes und Versteliung des Paralielanschiags)

Tur Maschinenstander: _

- Bei geodffneter Tar kein Einschalten moglich. Funktion - PR

Unteres Abdeckblech vor Sageblatt:

- Bei gedffnetem Abdeckblech ist kein Einschalten méglich. Funktion --

Doppelrollwagen:

- Beim Uberfahren der hinteren Sperre nach L&sen der Blockierung Funktion. ..|. .-

| wird der Sageblattantrieb selbsttétig ausgeschaltet. RN

- Bei tiberfahrener Sperre 1413t sich der Sageblattantrieb nicht -Funktion -
einschalten.

|Maschinen Typ ELMO, POSIT:

| Schwenkbereich des beweglichen Steuerpultes so begrenzt daf? der 7

| Abstand zur Schnittebene _ e

- mindestens 100 mm Messung “100.mm

|- htchstens 850 mm betragt. Messung 850 mm

|Not—Aus-BefehIseinrichtung im beweglichen Steuerpult vorhanden. Besichtigung -

Drehzahlanzeige:

- Anzeige leuchtet nach dem Einschalten des Hauptschaiters. Besichtigung -

- Anzeige stimmt mit der der jeweiligen Riemenlage entsprechenden Funktion .-

Drehzahl Gberein.

Blatt 1 von 3 Blatt
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Zu priifende Anforderung Art der zulassiger
Kontrolle Wert
Kraftbetatigte Verstellungen bei ELMO:
- Elektromotorische Hohen- und Schwenkverstellung des Sageblattes Funktion -
nur méglich, solange der Multifunktionshebei betatigt wird.
- Keine gleichzeitige Héhen- und Schwenkverstellung moglich. Funktion -
Kraftbetatigte Verstellungen bei POSIT:
- Starten jeder Versteilbewegung erst nach Dricken des gelben Funktion -
Start-Tasters médglich.
- Beim Einfahren des Parallelanschlags in einen Bereich kleiner Messung min.130mm
130 mm (F45) bzw. 35 mm (F90) zum Ségeblatt wird die Verstell- (F45)
| bewegung automatisch unterbrochen und kann nur noch eingeleitet min. 35mm
werden, solange der gelb leuchtende Start-Taster gedriickt wird. {Fo0)
- Uberlastsicherung des Stelimotors fur den Parallelanschiag so einge- | Funktion
stellt, daR bei einer Gegenkraft von ca. 300 N der Antrieb abschaltet
Sageblattaufspannung:
- Rundlaufgenauigkeit der Sagewelle eingehalten. Messung  max.0,03mrm
- Axialschlag des hinteren Sageflansches unterhalb zulassiger Grenze. | Messung  max.0,04mmi
. Beide Flansche haben gleichen AuBendurchmesser. Messing Toleranz:
=1 mm
- Hinterer Flansch mit zwei Mitnehmerbolzen ausgeriistet. Beslchtigung
- Werkzeug zum Sageblatiwechsel vorhanden. Besichtigung
Motorbremse:
- Bei 6000 Ujmin und Sageblattdurchmesser 350 mm ist die Auslauf- Messung <10 sec.
zeit Kleiner 10 s.
Spaltkeile: - Je ein Spaltkeil der GroBen
250 bis 350 mm S&gebiait & Dicke 2,5 mm Besichtigung -
250 bis 350 mm Sageblatt & Dicke 3,0 mm Besichtigung -
vorhanden.
Spaltkeilmontage:
- Werkzeug zur Spaltkeilmontage vorhanden. Besichtigung -
- Spaltkeil 148t sich so einstellen, daB der Abstand zum Sé&geblatt Uber | Messung 3-8mm
die gesamte Schnitthdhe zwischen 3 und hochstens 8 mm betrégt.
- Spaitkeil fluchtet innerhalb der zugelassenen Toleranz mit der dem Messung miax.Versatz;
Anschlag zugewandten Seite des Sageblattes. 0,2 mm
Paralielanschlag:
- Alu-Lineal 18Bt sich leicht in Langsrichtung verstellen. Funktion -
- Alu-Lineal 148t sich um 90° gedreht einsetzen. Funktion -
Besaumniederhalter {(Klemmschuh) vorhanden. Besichtigung --
Tischveriangerung:
- Angebaut. Besichtigung -
- Abstand zu Kante Doppelroliwagen kleiner 6 mm. Messung max. 6mm
Dbere Schutzhaube:
- Type F 90: schmale Schutzhaube vorhanden. Besichtigung -
- Type F 45: schmale und breite Schutzhaube vorhanden, Besichtigung --

Biatt 2 von 3 Blatt
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|
{ Zu priifende Anforderung

Art der zulassiger
Kopfrolle | Wert

Gepriift

i

Schutzhaubentrager:

- Unterkante Schutzhaube hdchstens 155 mm Uber Tisch anhebbar.
- Schutzhaubenunterkante innerhalb der zuléssigen Toleranz parallel

zum Maschinentisch.

- Trager so justiert, daB die AuBenkante der Schutzhaube auf der
Anschlagseite max. 15 mm (ber die Schneidebene hinausragt.

- Beim Zuriickschwenken des Tragers in die Arbeitsstellung ist die
Schutzhaube automatisch korrekt positioniert.

Messung  jnax.155mm
Messung [Toleranz:
imm

je 100mm
Messung Abstand :
max. 15mm
Funktion --

Tischschlitz:

- Breite insgesamt héchstens 12 mm.

- Breite auf der Innenseite hchstens 3 mm.

- Bei Maschinen ohne Vorritzer und auf maximale Schnitthdhe einge-
stelitem Ségeblait mit 450 mm Durchmesser ist die Lange des
Schiitzes vor dem Sageblatt auf der festen Tischseite max. 20 mm.

- Bei Maschinen mit Vorritzer ist die LAnge des Schlitzes vor dem Vor-
ritzedgeblatt auf der festen Tischseite max. 20 mm.

Messung  nax.12mm
Messung max. 3mm
Messung  max. 20mm

Messung  max. 20mm

Arbeitsvorrichtungen mit Schutzfunktion:
- Schiebestock einschlieBlich Halterung vorhanden.

Besichtigung -

Eiektrische Ausristung:

- Elekiro-Typschild vorhanden und komplett ausgefiiltt (notwendige
Daten; Hersteller, Seriennummer, Spannung, Phasenzahi, Frequenz,
Vollaststrom, Beimessungsstrom des groBten Motors, KurzschluB-
ausschaltvermogen der Uberstromeinrichtung des Sagenmotors,
Schaltplan-Nummer).

I Eiektrische Gerate sind laut Schaitplan gekennzeichnet.

'« Prifungen durchgefihrt:

- Kontrolle des Schutzleitersystems (Sichtpriifung und Spannungs-
abfall-Messung);

Besichtigung -

Besichtigung -

Messung max. 2,5V

- Isotationspriifung: Isolationswiderstand > 1 MOhm Messung -
- Spannungsprifung: Priifspannung 1000 V Messung -
Hinwelsschilder:

- Drehzahischild an der Tur-Innenseite vorhanden. Besichtigung -
- Drehrichtungspfeile an unterem Schutzblech vorhanden. Besichtigung -
Maschinenkennzeichnung:

- Typenschild vorhanden. Besichtigung -~
- CE-Zeichen verhanden. Besichtigung --
- GS-Zeichen ,staubgepriit vorhanden. Besichtigung --
Maschinen-Unterlagen:

- Konformitétserklarung beigefiigt. Besichtigung -
- Grund-Betriebsanieitung beigeflgt. Besichtigung -
- POSIT-Maschinen: Erganzungs-Betriebsanleitung beigefigt. BesichtigLng -
- Ersatzteil-Handbuch beigefilgt Besichtigung -

Endkontrofle durgefdhrt am:”/ 2 . 7~

Unterschrift: J el

Blatt 3 von 3 Blait

Wilhelm Altendort
Gmbt & Co. KG

Maschiner:bau
Weittneratiee 43-46

32429 Minden
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EG-Konformitatserkidrung
fur

ALTENDORF-Formatkreissage Typ F45, FASELMO...., F45POSIT.... mit der Maschinen-Nummer

Maschinen-Nummer:

Die Maschine entspricht den folgenden Bestimmungen:
- EG-Richtlinie 89/392/EWG (Maschinenrichtlinie), zuletzt ge&ndert durch die Richtlinie 93/68/EWG.
- EG-Richtlinie 73/23/EWG (Niederspannungsrichtlinie), zuletzt geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG.

- EG-Richtlinie 89/336/EWG (EMV-Richtlinie), zuletzt gedndert durch die Richtiinie 93/68/EWG.

Bei der Konstruktion und Bau der Maschine wurden folgende Regelwerke angewendet:

Ha nisiert Europiische Normen
- EN 292 - EN 60529

-EN 294

- EN 349

-EN 418

- EN 60204

Nationale Normen und Spezifikationen

-Sicherheitsregeln fur Tisch- und Formatkreissagemaschinen (ZH 1/3.3)

Die gemeldete Stelle

Fachausschud Holz

Prif- und Zertifizierungsstelie im BG-Prifzert
Vollmoellerstrale 11

70563 Stuitgart

hat far die Maschine eine EG-Baumusterprifung nach EG-Richtlinie 89/382/EWG (Maschinenrichtlinie) durchge-
fithrt und eine EG-Baumusterbescheiningung mit der Nummer 941021 ausgestelit.

V' et

Siegfried Thiele, Geschéaftsfilhrer

D Yiheim
GmbH & Co. K&

Maschinenbau
Waettineralies 43-45

32429 Minden

Minden, 14.12.1995
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Hersteller

MASCHINEN - NR.:

Technische Ausfiihrung:

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG

Maschinenbau

Wettiner Allee 43 — 45

D—-4950 Minden /

96-10-058

Formatkreissage F 45 mit -
schwenkbarem Sageaggregat und
hydraul ischer Hohen- und
Schwenkverstel lung

CE-Ausfiihrung

Doppelrollwagen mit Hartgewebe
fithrungen,Ablangen bis 3800 mm
Schnittlénge 3200 mm

Format 3200 x 3200

Eloxierte Ausfithrung des
Doppelrol lwagens und der
Parallelanschlagschiene sowie
der Anschlag- und Auflage—
schiene des Querschlittens
Automatische Bremse des
Hauptsigeblattes (BRM)

Antrieb Hauptsdgeblatt

55 kKW (7,5 PS } _
3000/4000/5000/6000 U/min.
Vorritzaggregat Typ 45, mit
Antriebsmotor 0,75 KW (1PS),
9000 U/min., ohne Sageblatt,
mit elekromotorischer Hohen-
und Seitenverstellung

Automat ische Schiitzensteuerung
mit separatem Hauptschalter,
Unterspannungsausloser und
potentialfreiem Kontakt zur
Steuerung einer Absaugeinrich.
Digitale Drehzahlanzeige

Elektroanlage
Betriebsspanmmg

Hauptantrieb
Vorritzaggregat
Schalter

¢ Schutzschalter
eingestellt auf

Wilhelm Aftendorf Telefon
GmbH + Co. KG 0571/8550-0
Maschinenbau Telefax

Postfach 20 09 - 32377 Minden 0571/9550-111

Wettiner Allee 43/45 - 32429 Minden

400V, 50Hz, 3ph
Fabrikat: LS
Fabrikat: LS
Fabrikat:

7.00 A

Register-Nr.
HRA 215, AG Minden

Persinlich haftende Gesellschafter:

Altendorf Beteiligungs-Gesellschaft
mit beschrénkter Haftung
HRB 150, AG Minden

h
g
‘-ﬁ, —r
.
o
' /.:"‘-\l
A
.

BRD

des Hauptsageblattes’
Digitale Anzelige des
Schwenkwinkels (DIGIT 45}
Digitale Anzeige der Schnitt-
breite am Parallelanschlag
(DIGIT X) :
Schnittbreite am Parallel-
anschlag 1300 mm
Parallelogrammschutzvorricht.
Spanestutzen, ¢ 80 mm

fiir Maschinen mit schwenkbarem
Sigeblatt (mit schmaler und
breiter Schutzhaube)
Tischplattenverlangerung
(TPL) 800 mm

Nr.: 548892GG060
Nr.: 523898GE060

Type: 704CE

Geschaftsfiihrer: Deutsche Bank AG Minden
Kurt Attendorf (BL7 49070028) 280C175
Wilfried Altendorf SW.LFT-Adresse:
Siegfried Thiele DEUT DE 3B 490
Postgiroamt-Hannover
68607-302



MASCHINENPRUFUNGS-PROTOKOLL * TEST CERTIFICATE * CONTROLES FINAUX

‘Sageaggregat * Saw units * Agrégats de aciage 1
Blattabstand zur Tischplatte eingestellt (max. 1 ea).
Mehrstindiger Probelauf durchgeflhrt.

Distance of blade from.machine table preset (max. 1 us)
Several hours test run carried out.

Distance aaxi entre lase de scie et tahle en fonte J m
Ont tournés plusieurs heures -

Tischplatte * Main tahle * Table en fonte

Ebenheit der Platte kontrolliert.

Hohe und Parallelitdt zum Doppelrollwagen geprift.

Planeness of main table checked.

Height and parallelism to double roller carriage checked.
Parfaitement plane.

Hauteur et parallélisme par rappert au chariet longitudinal corrects.

Freischnitt * Free cut * Coupes libres

parallelanschlag bei 1 » Linge 0 bis 0,1 mm.

Doppelrollvagen auf 1 m Schnittldnge 0 bis 0,1 s,

Difference in parallelise blade and rip fence / 1w, 0 to 0,1 an.

Difference in paralleliss between blade and dvuble roller carriage / 1 m, 0 to0,1 ma
Différence de parallélisme au quide paralldle 0 2 0,1 me sur 1 m da longeur.
Différence de parallélisme au chariot longitudinal 0 4 ¢,1 mw sur 1 w de longueur.

Schwenkarm * Swinging arm * Bras oscillant *
Parallellauf des Teleskoprohrea geprift.

Parallelisn telescope-tube checked.

Horizontalité du tube téléscopigque correcte.

Wwinkelschnitt * Square cut * Equérrage
Probeschnitt mit Werkstick 1 m x 1 a - may. Abweichung 0,7 wm.
Test cut with workpisce 1 3 x 1 m - max. difference 0,2 ue.
Differérence maxieum 0,2 #m sur panneau d'i m sur 1 m.

Skalen * Scales * Régles millimétriques
Einstellung geprift,

Adjustuant checked.

Point 268re cerrect.

Elektrische Anlage * Electrice * Unités électriques
84atliche Punktionen getestet.

A1l fupctions tested.

Contrdle positif de toutes las fonctions.

Optische Endkontrolle durchgefihrt.
Final optical inspection effected.
Contrdie visuel final effectud.

Vorstehende Prifungen wirden durchgefihrt. Bie Maschine entspricht den Vorschriften
der BG-und des VDE baw. den frtlichen sicherheitstechnischen Anforderungen.

Wo bereby certify that the above tests ard adjustments have been carried out.
the machine corresponds to local safety rules.

Nous certifions que tous les contrBles mentiomnés ci-dessus ont bien été effectués. Mous certifions que
12 nachine ci-dessus répond aux normes en vigueur dans les pays destinataires, aux pormas INRS pour 13 France.

Ninden
Justieradglichkeiten siebe Bedienungsanleitung

For adjustment possibilities, sae Instruction Nanual
Pour ventyels :éajustmats voir instructions de service . — N




